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PEROXAN PO M+ wird fir die Hartung von ungesattigten Polyesterharzen verwendet.
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Molmasse (aktive Substanz):
CAS-Nr. (aktive Substanz):

Aussehen: klare Flussigkeit
Peroxidgehalt: ca. 89%
Aktivsauerstoffgehalt: ca. 6.66%

Dichte bei 20°C: 0.9 g/cms3
Maximale Lagertemperatur (Ts max): 15°C
Lagerstabilitat ab Datum der Anlieferung: 6 Monate

Verpackung sicher verschlossen an einem gut bellfteten Ort bei angegebener Lagertemperatur aufbewahren.
Von Reduktionsmitteln fernhalten wie z. B. Aminen, Sauren, Laugen oder Schwermetallverbindungen wie
Beschleunigern, Sikkativen oder Metallseifen. Nie im Lagerraum auswiegen.

Oxidationsmittel. Heftige Zersetzungsreaktion unter Einfluss von Warme oder bei Kontakt mit Reduktionsmitteln.
Nie mit Beschleunigern mischen.

Flammpunkt: >SADT°C
SADT: 35°C
Notfalltemperatur: 25°C
Kontrolltemperatur: 20°C

Die SADT (Self Accelerating Decomposition Temperature) ist die Temperatur, bei deren Uberschreiten die
Gefahr einer selbstbeschleunigenden Zersetzung besteht.

Die Notfalltemperatur ist von der SADT abgeleitet. Es ist die Temperatur, bei deren Erreichen
Notfallmanahmen ergriffen werden miissen. Die Kontrolltemperatur ist die maximale Temperatur, bei der das
Produkt sicher transportiert werden kann.
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The Peroxide Company

PEROXAN PO M +

Peroxyester / Hartung

Anwendung

Verpackung

Hauptzerfallsprodukte

Sicherheit und Handhabung

PEROXAN PO M+ wird fir die Hartung von ungesattigten Polyesterharzen bei hohen
Temperaturen verwendet.

PEROXAN PO M+ wird bevorzugt fir Hartungen von auf UP-Harz basierenden Formulierungen bei
Heiss-Pressverfahren im Temperaturbereich von 100° bis 140° C verwendet. Da PEROXAN PO ein
hochreaktives Peroxid ist, ist es als Starter bei Formulierungen in Pultrusions- oder fir SMC/BMC-
Verfahren in Kombination mit Peroxiden wie PEROXAN PB oder PEROXAN PK295 V sehr
geeignet.

Im Vergleich zum PEROXAN PO bietet das stabilisierte PEROXAN PO M+ eine langere
Lagerfahigkeit und Stabilitdt im Compound ohne dabei die Hartungsgeschwindigkeit zu
beeintrachtigen, selbst wenn Eisenoxid oder Ruf3 als Pigment eingesetzt wird.

Abhéngig von den Arbeitsbedingungen werden die folgenden Peroxid- und - falls
Cobaltbeschleuniger anwendbar ist - die Beschleunigerdosierungen empfohlen:

PEROXAN PO M+ als solches: 1,0 bis 2,0 Gew. % bezogen auf 100% Harz
PEROXAN PO M+ als Starter: 0,2 bis 1,0 Gew. % bezogen auf 100% Harz

25kg Kanister

3-tert-Butoxyheptan, Heptan, Kohlendioxid, tert-Butanol

Informationen, u. a. zur sicheren Lagerung und Handhabung von PEROXAN PO M + finden Sie im
Sicherheitsdatenblatt. Die Angaben dort sind unbedingt zu beachten und sorgfaltig nachzuprifen, bevor Sie sich
fur das Produkt entscheiden. Das Sicherheitsdatenblatt ist unter www.pergan.com als Download erhaltlich oder
kann direkt bei Pergan angefordert werden.

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen. Bei der Vielfalt der Anwendungsmadglichkeiten und Verarbeitungsbedingungen kénnen wir jedoch keinerlei Haftung

Ubernehmen. Eigene Nachpriifungen sind daher zu empfehlen, auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter. Der Kaufer muss sich im voraus z. B. durch Tests

vergewissern, dass das Produkt fir seinen Verwendungszweck geeignet ist.
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